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						INSTRUKCJA BHP 
					
				

				
					
						 PRZY OBSŁUDZE TOKARKI CNC. 
					
				

				
					
						                                   
					
					
						 
					
				

				
					
						I. PRZECZTAĆ PRZED URUCHOMIENIEM MASZYNY. 
					
				

				
					
						 
					
				

			

			
				
					
						1.
					
					
						 
					
					
						Niniejsza maszyna powinna być obsługiwana wyłącznie przez kompetentny personel. 
					
				

			

			
				
					
						Personel nieprzeszkolony stanowi zagrożenie dla siebie oraz dla maszyny, zaś 
					
				

			

			
				
					
						niewłaściwa obsługa powoduje utratę uprawnień gwarancyjnych.  
					
				

				
					
						2.
					
					
						 
					
					
						Przed rozpoczęciem pracy sprawdzić masywne pod katem uszkodzonych części i 
					
				

				
					
						narzędzi. Każda uszkodzona część lub narzędzie powinno być właściwie naprawione lub 
					
				

			

			
				
					
						wymienione przez kompetentny personel. Nie uruchamiać maszyny, gdy wydaje się że 
					
				

			

			
				
					
						którykolwiek podzespół nie funkcjonuje prawidłowo.  
					
				

				
					
						3.
					
					
						 
					
					
						Podczas pracy przy maszynie używać odpowiedniego wyposażenie ochrony wzroku i 
					
				

			

			
				
					
						słuchu. Zaleca się okulary ochronne zabezpieczające przed uderzeniami , zatwierdzone p 
					
				

			

			
				
					
						rzez ANSI, oraz wyposażenie ochrony słuchu zatwierdzone przez OSHA w celu 
					
				

				
					
						ograniczenia ryzyka uszkodzenia wzroku i utraty słuchu.  
					
				

			

			
				
					
						4.
					
					
						 
					
					
						Nie uruchamiać maszyny, gdy drzwiczki są otwarte lub blokady drzwiczek nie 
					
				

			

			
				
					
						funkcjonują prawidłowo. Obracające się narzędzia tnące mogą spowodować poważne 
					
				

			

			
				
					
						obrażenia. Gdy pracuje program, stół frezarski i głowica wrzeciona mogą przesuwać się 
					
				

				
					
						szybko w dowolnym kierunku. 
					
				

			

			
				
					
						5.
					
					
						 
					
					
						Przycisk zatrzymania awaryjnego (znany także jako przycisk wyłączania awaryjnego) to 
					
				

			

			
				
					
						duży okrągły, czerwony przycisk na pulpicie operatora. Naciśnięcie przycisku 
					
				

				
					
						zatrzymania awaryjnego powoduje natychmiastowe zatrzymanie całości ruchu maszyny, 
					
				

			

			
				
					
						serwomotorów, urządzenia do wymiany narzędzi i pompy chłodziwa. Używać przycisku 
					
				

			

			
				
					
						zatrzymania awaryjnego tylko w nagłych wypadkach, aby nie doszło do awarii maszyny.  
					
				

				
					
						6.
					
					
						 
					
					
						Panel elektryczny należy zamknąć, zaś szafkę sterowniczą zabezpieczyć trzema 
					
				

			

			
				
					
						zaczepami; ww. podzespoły można  otworzyć tylko na czas instalacji i prac serwisowych. 
					
				

			

			
				
					
						Wówczas tylko odpowiedni wykwalifikowani technicy powinni mieć dostęp do panelu. 
					
				

			

			
				
					
						Gdy główny wyłącznik maszyny jest wyłączony, w panelu występuje wysokie napięcie  
					
				

				
					
						(także na płytkach drukowanych i w obwodach logicznych), a niektóre podzespoły 
					
				

			

			
				
					
						rozgrzewają się do wysokich temperatur. Tak więc konieczne jest zachowanie 
					
				

			

			
				
					
						szczególnej ostrożności. Po instalacji maszyny, szafkę sterownicza należy zamknąć; 
					
				

				
					
						kluczyk może być udostępniony wyłącznie wykwalifikowanemu personelowi 
					
				

			

			
				
					
						serwisowemu.  
					
				

			

			
				
					
						7.
					
					
						 
					
					
						NIE modyfikować lub zmieniać niniejszego urządzenia w jakikolwiek sposób. Jeżeli  
					
				

				
					
						 
					
				

			

			
			
		

		
			
				
					
						konieczne są modyfikacje, to wszelkie zgłoszenia należy kierować do Haas grożą 
					
				

			

			
				
					
						Automation, Inc. Wszelkie modyfikacje lub zmiany dowolnej tokarki lub frezarki Haas 
					
				

			

			
				
					
						grożą odniesieniem obrażeń i/lub uszkodzeniami mechanicznymi, które spowodują utratę 
					
				

			

			
				
					
						uprawnień gwarancyjnych.  
					
				

				
					
						8.
					
					
						 
					
					
						Obowiązkiem szefa warsztatu jest dopilnowanie, aby wszystkie osoby uczestniczące w 
					
				

			

			
				
					
						instalacji i obsłudze maszyny zapoznały się dokładnie z instrukcjami instalacji, obsługi  
					
				

			

			
				
					
						i bezpieczeństwa dołączonymi do maszyny PRZED przystąpieniem do jakichkolwiek 
					
				

				
					
						prac. Ostateczna odpowiedzialność za bezpieczeństwo spoczywa na szefie warsztatu i 
					
				

			

			
				
					
						osobach, które obsługują maszynę.  
					
				

			

			
				
					
						II. STOSOWAC SIĘ DO WSZYSTKICH WYŻEJ WYMIENIONYCH OSTRZEŻEŃ  
					
				

				
					
						     I  ZALECEŃ.
					
					
						 
					
				

				
					
						 
					
				

			

			
				
					
						1.
					
					
						 
					
					
						Nie obsługiwać przy otwartych drzwiczkach. 
					
				

			

			
				
					
						2.
					
					
						 
					
					
						Nie obsługiwać bez właściwego przeszkolenia. 
					
				

			

			
				
					
						3.
					
					
						 
					
					
						Zawsze nosić okulary ochronne. 
					
				

				
					
						4.
					
					
						 
					
					
						Maszyna jest sterowana automatycznie i może wyłączyć się w dowolnym czasie. 
					
				

			

			
				
					
						5.
					
					
						 
					
					
						Niewłaściwie zamocowane części mogą być wyrzucone z maszyny, stwarzając śmiertelne 
					
				

			

			
				
					
						zagrożenie. 
					
				

				
					
						6.
					
					
						 
					
					
						Nie przekraczać znamionowych obr./min. uchwytu. 
					
				

			

			
				
					
						7.
					
					
						 
					
					
						Wyższa wartość  obr./min. zmniejszy siłę zacisku uchwytu. 
					
				

			

			
				
					
						8.
					
					
						 
					
					
						Nieodparte pręty nie mogą wystawać poza koniec tulei wysuwanej. 
					
				

				
					
						9.
					
					
						 
					
					
						Uchwyty należy smarować cotygodniowo i regularnie serwisować.  
					
				

				
					
						10.
					
					
						 
					
					
						Szczęki uchwytów nie mogą wystawać poza średnicę uchwytu. 
					
				

			

			
				
					
						11.
					
					
						 
					
					
						Nie obrabiać części większych od uchwytu. 
					
				

			

			
				
					
						12.
					
					
						 
					
					
						Stosować się do wszelkich ostrzeżeń producenta uchwytu odnośnie do obsługi uchwytu i 
					
				

				
					
						procedur mocowania obrabianych przedmiotów. 
					
				

			

			
				
					
						13.
					
					
						 
					
					
						Należy prawidłowo ustawić ciśnienie hydrauliczne, aby zapewnić mocne trzymanie 
					
				

			

			
				
					
						obrabianego przedmiotu, bez zniekształceń.  
					
				

				
					
						14.
					
					
						 
					
					
						Zasilanie elektryczne musi spełniać wymagania określone w niniejszej instrukcji. 
					
				

			

			
				
					
						Podłączenie maszyny do dowolnego innego źródła zasilania  może spowodować poważne 
					
				

			

			
				
					
						uszkodzenia i utratę uprawnień gwarancyjnych.  
					
				

				
					
						15.
					
					
						 
					
					
						 Nie nacisnąć przycisku 
						POWER UP/RESTART
						 na pulpicie operatora przed 
					
				

				
					
						zakończeniem procedury instalacji. 
					
				

			

			
				
					
						16.
					
					
						 
					
					
						ZABRANIA SIĘ 
						przystępowania do prac serwisowych przy maszynie przy 
					
				

			

			
				
					
						podłączonym zasilaniu.
						 
					
				

			

			
			
		

		
			
				
					
						17.
					
					
						 
					
					
						Przy dużej prędkości pracy, niewłaściwie zamocowane części mogą przebić drzwiczki 
					
				

			

			
				
					
						bezpieczeństwa. Podczas wykonywania niebezpiecznych procedur (np. obróbka 
					
				

			

			
				
					
						nadwymiarowych lub słabo zablokowanych części) należy zmniejszyć obr./min., aby 
					
				

				
					
						zapewnić ochronę operatorowi. Obróbka nadwymiarowych lub słabo zablokowanych 
					
				

			

			
				
					
						części nie jest bezpieczna. 
					
				

			

			
				
					
						18.
					
					
						 
					
					
						należy bezwzględnie wymienić wszelkie uszkodzone lub mocno porysowane okienka – 
					
				

				
					
						natychmiast wymienić uszkodzone okienka. 
					
				

			

			
				
					
						19.
					
					
						 
					
					
						Nie obrabiać materiałów toksycznych lub łatwopalnych. Moz nastąpić wydzielenie 
					
				

			

			
				
					
						szkodliwych oparów. Przed rozpoczęciem obróbki skonsultować się z producentem 
					
				

			

			
				
					
						materiału w celu ustalenia zasad bezpiecznego obchodzenia się z produktami ubocznymi 
					
				

				
					
						materiałów.   
					
				

			

			
			
		

		
			
				
					
						LISTA OSÓB ZAPOZNANYCH Z INSTRUKCJĄ BHP OBSŁUDZE TOKARKI CNC.  
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