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						    Celem projektu jest zaprojektowanie systemu produkcyjnego którego wynikiem finalnym sĄ 
					
				

				
					
						cztery produkowane czĘŚci. Od  tych załoŻeŃ uzaleŻniony jest cykl produkcyjny, organizacja 
					
				

				
					
						zarzĄdzania w przedsiĘbiorstwie a takŻe wszyscy ludzie którzy biorĄ udział w wytwarzaniu tych 
					
				

				
					
						czĘŚci. Dotyczy to  pracowników bezpoŚrednio produkcyjnych, poŚrednio produkcyjnych, 
					
				

				
					
						administracji i zarzĄdzania.  
					
				

				
					
						Od prawidłowego zadziałania tego systemu uzaleŻnieni sĄ wszyscy pracownicy- od szczebla 
					
				

				
					
						dyrekcji do operatora obrabiarki. Konsekwencje niespójnoŚci w systemie, w przypadku produkcji 
					
				

				
					
						tylko czterech czĘŚci odczujĄ wszyscy, którego kraŃcowym przypadkiem jest upadłoŚĆ firmy. 
					
				

				
					
						Dlatego teŻ dołoŻyliŚmy wszelkich staraŃ z naszej strony, aby system ten mógł byĆ efektywny i 
					
				

				
					
						przynosiĆ zyski przedsiĘbiorstwu oraz aby to było pewne Źródło utrzymania pracowników. 
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