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						Zdjęcia odlewów z wadami klasy D – wady powierzchni 
					
				

				
					
						Rys. 154 
					
				

				
					
						D 142-Ac-Odlewanie precyzyjne
						 
					
				

				
					
						Odlew  precyzyjny, z wtrąceniami ŜuŜla w wyniku reakcji forma–metal. 
					
				

				
					
						 
					
				

				
					
						Rys. 155 
					
					
						D 211-Ft-Sv
						 
					
				

				
					
						Odlew z Ŝeliwa z wgnieceniem 
					
				

				
					
						formy. 
					
				

				
					
						Ścianka uległa całkowitemu 
					
				

				
					
						przedziurawieniu przez 
					
				

				
					
						przemieszczoną formę 
					
				

				
					
						bezskrzynkową. 
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						Zdjęcia odlewów z wadami klasy D – wady powierzchni 
					
				

				
					
						Rys. 156 
					
				

				
					
						D 221-Mal-Sv 
					
				

				
					
						Kolektor wydechowy z Ŝeliwa ciągliwego z przypaleniem. 
					
				

				
					
						Rys. 157 
					
				

				
					
						D 221-Cu-Sv 
					
				

				
					
						Odlew z brązu z przypaleniem. 
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						Zdjęcia odlewów z wadami klasy D – wady powierzchni 
					
				

			

			
				
					
						Rys. 158 
					
					
						D 222-Mal-Sv 
					
				

				
					
						Skrzynia korbowa z Ŝeliwa 
					
				

				
					
						ciągliwego z zeszkleniem. 
					
				

			

			
				
					
						Rys. 159 
					
				

				
					
						D 222-Ft-Sv  
					
				

				
					
						Fragment kołnierza tylnego mostu traktora z Ŝeliwa szarego, zawierający zeszklenie masy 
					
				

				
					
						formierskiej. 
					
				

				
					
						Skład masy:  
					
				

				
					
						- 
					
				

			

			
				
					
						piasek kwarcowy 60/70 AFS 
					
				

			

			
				
					
						- bentonit sodowy USA     8,5% 
					
				

				
					
						- smoła granulowana     2,0% 
					
				

				
					
						- mączka drzewna      1,0% 
					
				

				
					
						- woda        2,8 do 3,0% 
					
				

				
					
						Bentonit sodowy obniŜa punkt zeszklenia powierzchniowego masy formierskiej. 
					
				

				
					
						Zapobieganie:
						 Zamiast bentonitu stosować glinę ogniotrwałą montmorylonitową, obniŜyć 
					
				

				
					
						temperaturę odlewania. 
					
				

				
					
						Wada znika przy temperaturze odlewania niŜszej niŜ 1400°C. 
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						Zdjęcia odlewów z wadami klasy D – wady powierzchni 
					
				

			

			
				
					
						Rys. 160 
					
				

				
					
						D 223-Cu-Se 
					
				

			

			
				
					
						Przekrój łoŜyska z brązu (12% Sn) z otworem o 
					
				

			

			
				
					
						 20 mm odwzorowanym przy uŜyciu 
					
				

				
					
						rdzenia wykonanego z masy ze szkłem wodnym utwardzanej CO
					
					
						2
					
					
						.  WŜarcie ciekłego metalu 
					
				

				
					
						na  rdzeniu jest całkowite. 
					
				

				
					
						Zapobieganie:
						 UŜycie pokrycia z tlenku glinu zmniejsza wŜarcie, choć nie eliminuje go 
					
				

				
					
						całkowicie. Usunięcie rdzenia jest metodą drogą, gdyŜ powoduje zwiększenie nadlewu i 
					
				

				
					
						konieczność stosowania dodatkowej obróbki skawaniem. 
					
				

				
					
						Zalecana i skuteczna metoda zapobiegania:
						 Zastosowanie rdzenia skorupowego 
					
				

				
					
						eliminuje wŜarcie oraz pozwala na zmniejszenie naddatku na skrawanie do 0,5 mm. 
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						Zdjęcia odlewów z wadami klasy D – wady powierzchni 
					
				

				
					
						 
					
				

				
					
						Rys. 161 
					
				

				
					
						D 223-Cu-Sv 
					
				

				
					
						Półpanewka z brązu fosforowego, odlana na wilgotno z wadą D 223 (wŜarcie). 
					
				

				
					
						Niskie napięcie powierzchniowe stopu jest bezpośrednio odpowiedzialne za pojawienie się 
					
				

				
					
						tej wady. 
					
				

				
					
						Zapobieganie:
						 Pokryć rdzeń powłoką grafitową, stosować w większym stopniu środki 
					
				

				
					
						ostroŜności zalecane przy odlewaniu brązu fosforowego, stosować masę formierską o niskiej 
					
				

				
					
						porowatości i o wysokim przewodnictwie cieplnym (dodatek tlenku Ŝelaza do masy). 
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